e Zabezpleczenia antykorozyjne
profili aluminiowych stosowanych

DOI: 10.15199/33.2017.09.10

topy aluminium sa, drugim po stali, najczesciej sto-

sowanym metalem w budownictwie i coraz czesciej

wypierajg stal. To, ze aluminium jest chetniej stoso-

wane, wynika z jego wiasciwosci, takich jak: niewiel-
ka masa w porownaniu ze stalg; duza wytrzymaltos¢; duza
plastycznosc; fatwos¢ obrobki; duza odpornos¢ na korozje
w $rodowiskach neutralnych i lekko kwasnych.

Najczesciej profile wykonczeniowe stosowane w budow-
nictwie wykonywane sg z surowego stopu aluminium lub
z powtokg petnigcg funkcje dekoracyjna. Takie profile moz-
na stosowa¢ wewnatrz budynkéw (np. w tazienkach, scho-
dach wewnetrznych z oktadzinami ceramicznymi). W przy-
padku zastosowania na zewnatrz budynkow (np. jako profi-
le okapowe tarasow i balkonéw) mamy do czynienia z zu-
petnie inng sytuacja. Bardzo czesto inwestorzy, projektanci,
a nawet kierownicy budow uwazajg, ze aluminium w swojej
naturalnej formie nie koroduje i nie jest potrzebne wykony-
wanie powtok ochronnych. Rzeczywiscie, aluminium,
w przeciwienstwie do wielu metali, ma bardzo duza odpor-
nos¢ na korozje, ale surowe aluminium samoczynnie pokry-
wa sie bardzo cienka, lecz skuteczna, warstwa ochronng
tlenku, ktora przeciwdziata dalszemu utlenianiu. Tlenkowa
powtoka jest gtéwnym czynnikiem zapewniajgcym alumi-
nium dobre wiasciwosci antykorozyjne. Powtoka ta zacho-
wuje stabilno$¢ przy pH wynoszacym 4 — 8, ale jesli jest ono
mniejsze niz 4 i wieksze niz 8, warstwa tlenku ulega znisz-
czeniu i aluminium koroduje z duzg szybkoscia.

W artykule oméwiono czynniki wptywajace na korodowanie
i niszczenie niezabezpieczonego odpowiednio aluminium oraz

“sposoby wiasciwego zabezpieczenia profili aluminiowych.

Czynniki powodujace korozje aluminium

Stosowane w budownictwie profile aluminiowe sg zwykle
narazone na oddziatywanie silnego $rodowiska alkaliczne-
go o pH wiekszym niz 8. Wéwczas aluminium i jego stopy,
bez wiasciwej powtoki antykorozyjnej, ulegaja bardzo szyb-
kiej korozji w bezposrednim kontakcie z zaprawami cemen-
towymi, betonem i innymi materiatami majacymi w sktadzie
cement (np. mineralne zaprawy klejace). Efektem oddziaty-
wania tych materiatéw jest korozja, ktéra prowadzi do sys-
tematycznego ubytku masy aluminium. Nalezy réwniez
Zwrdci¢ uwage na inne zagrozenia korozyjne. Rozwojowi ko-
rozji wzerowej aluminium i jego stopéw sprzyja oddziatywa-
nie atmosfery zawierajacej jony chlorkowe (np. bryza mor-
ska, obszary stosowania soli odladzajacych). Niszczenie
warstwy pasywnej i korozje aluminium powoduje takze wil-
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w budownictwie

gotne, zanieczyszczone powietrze, szczegdlnie tlenkami siar-
ki czy azotu (w rejonach przemystowych). Projektujac za-
bezpieczenie antykorozyjne powierzchni aluminium, nalezy
wzig¢ pod uwage réwniez koniecznosc zapobiegania mozli-
wosci wystapienia korozji elektrochemicznej materiatow sty-
kajacych sie, szczegdlnie w obecnosci elektrolitu, ktéry mo-
ze powstac w wilgotnej zanieczyszczonej atmosferze. Trzeba
wowczas odpowiednio dobieraé materiaty tgcznikdw i stoso-
wac przektadki dystansujace, a profile okapowe stosowane
do wykonczenia i odwodnienia posadzek taraséw i balkonéw
muszg mie¢ odpowiednig powtoke zabezpieczajaca.

Duze doswiadczenie w dziedzinie ochrony antykorozyjnej
aluminium zdobyli producenci Slusarki aluminiowej — okien-
nej i drzwiowej, ktéra montowana jest na styku z betonowag
lub murowang konstrukcjg budynkéw i narazona na oddzia-
tywanie srodowiska atmosferycznego. W przypadku alumi-
niowych konstrukcji fasad ochrona antykorozyjna jest jesz-
cze bardziej istotna, poniewaz skutki ewentualnej awarii mo-
glyby by¢ bardzo powazne i kosztowne.

Sposoby zabezpieczania

Od lat stosowang i doskonalong technologig zabezpiecza-
nia antykorozyjnego i wykonywania powtoki dekoracyjnej
profili aluminiowych jest malowanie farbami proszkowymi.
Sa to termoutwardzalne substancje na bazie polimeréw, ma-
jace w swoim sktadzie zywice epoksydowe lub poliestrowe,
pigmenty, wypetniacze i dodatki uszlachetniajgce. W celu za-
pewnienia bardzo dobrej jakosci i trwato$ci powtok proszko-
wych na wyrobach przeznaczonych do stosowania w budow-
nictwie zostaty opracowane, przez dziatajgce w Szwajcarii
Stowarzyszenie Firm Wykonujacych Obrébke Powierzchni
Aluminium, wymagania techniczne znaku jakosci QUALI-
COAT dla farb, lakieréw i powfok proszkowych na aluminium.
Dotycza one przygotowania powierzchni aluminium, wyko-
nania powtoki konwersyjnej i nawierzchniowej powtoki prosz-
kowej oraz badania i oceny wtasciwosci powtok.

Lakiernie, ktére wykonujg powioki zgodnie z wymagania-
mi Qualicoat, moga ubiegac sie o certyfikat jakosci Qualicoat.
Po jego uzyskaniu, kompetencje lakierni potwierdzane sg
corocznie pozytywnymi wynikami dwukrotnej inspekcji zakta-
du i pozytywnymi wynikami badan wykonanych w laborato-
rium uznanym przez QUALICOAT graz odnowieniem certy-
fikatu. Lakiernia musi dysponowa¢ odpowiednio wyposazo-
nym laboratorium i odpowiednio przeszkolonymi pracowni-
kami, aby zapewni¢ staty nadzor nad catym procesem pro-
dukecyjnym i wyrobami gotowymi oraz archiwizowac¢ doku-
mentacje procesow i probki odniesienia z kazdej partii pro-
dukcyjnej. W praktyce oznacza to, ze wyroby z aluminium
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z powtokami proszkowymi, wykonanymi zgodnie z wymaga-
niami Qualicoat, sg bardzo dobrej jakosci i zapewniajg
ochrong antykorozyjng oraz trwato$¢ profili stosowanych
w budownictwie. Ze wzgledu na wysokie wymagania doty-
czace technologii i jakosci zastosowanych materiatow tylko
nieliczne lakiernie proszkowe w Polsce maja licencje iwy-
konujg powloki zgodnie ze specyfikacjami znaku jakosci
Qualicoat. W celu spetnienia wymagan tych specyfikacji
nalezy stosowac odpowiednie stopy aluminium oraz wiasci-
we technologie przygotowania powierzchni aluminium i na-
ktadania powtok. Stosowane farby proszkowe muszg réw-
niez posiadac ten atest.

Farby proszkowe spetniajace wymagania QUALICOAT
powinny przej$¢ z wynikiem pozytywnym wiele badan,
m.in.: grubosci powioki; przyczepnosci na sucho i na mo-
kro; badanie twardosci; prébe tlocznosci; probe zginania;
probe udarnosci; prébe odpornosci na wilgotna atmosfere
zawierajgca dwutlenek siarki; probe odpornosci na dziata-
nie kwasnej mgly solnej; test starzenia przyspieszanego;
probe odpornosci na dziatanie zaprawy cementowej; test od-
pornosci na naturalne wptywy atmosferyczne (test Floryda).

Wymagania Qualicoat okreslajg réwniez warunki wtasci-
wego przygotowania powierzchni aluminium, czyli doktadnie
okreslony sposob trawienia kwasowego i zasadowego tak,
aby stopien trawienia byt nie mniejszy niz 1 g/m? w przypad-
ku obowigzkowej standardowej obrobki wstepnej powierzch-
ni i nie mniejszy niz 2 g/m? podczas rozszerzonej, nieobo-
wigzkowej obrobki wstepnej, dotyczacej atestu SEASIDE,
o0 ktory moze by¢ rozszerzony atest QUALICOAT.

Bardzo istotne jest wlasciwe wykonanie powtoki kon-
wersyjnej, powstajacej w procesie chemicznego chromia-
nowania, chromianowania z fosforanowaniem, stosujgc ob-
robke bezchromowg lub, w szczegdinych przypadkach,
wstgpne anodowanie. Obecnie najczesciej stosowane jest
chromianowanie. Masa chromianowej warstwy konwersyjnej
musi wynosi¢ 0,6 — 1,2 g/m? w przypadku chromianowania
(z6tta powtoka) i 0,6 — 1,5 g/m? w przypadku chromianowa-
nia z fosforanowaniem (zielona powioka). Powtoka chromia-
nowej warstwy konwersyjnej jest doskonatym podktadem
pod powioke proszkowa, ale stanowi tez dodatkowe zabez-
pieczenie antykorozyjne (fotografia 1), co jest szczegdinie
istotne w miejscach, gdzie istnieje mozliwosé uszkodzenia
powtoki lakierniczej. W tabeli przedstawiono wyniki badania
odpornosci na dziatanie wilgotnej atmosfery, wilgoci i wody
kondensacyjnej oraz odpornosci na dziatanie cieczy profili
okapowych z powlokg poliestrowa. Wszystkie badania zo-
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Fot. 1. Wyglad profilu w kelejnych etapach wykonania zabezpie-
czenia przeciwkorozyjnego powloka proszkowa: 1 — profil surowy
przed obrébka chemiczng powierzchni; 2 — profil pokryty warstwa
konwersyjna; 3 — profil pokryty powloks poliestrows
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Wyniki badania aluminiowych profili okapowych z powloks
poliestrowa
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staty wykonane w Instytucie Techniki Budowlanej w Warsza-
wie i ujete w raporcie z badan nr LM00/2619/13/Z00NM.
Profile aluminiowe stosowane na zewnatrz budynkéw, jak
profile okapowe taraséw i balkonéw (fotografia 2), sq wyro-
bem budowlanym. Zgodnie z obowigzujacymi przepisami
moga by¢ stosowane w budownictwie tylko te profile okapo-
we, ktore sg zgodne z wymaganiami Krajowej Oceny Tech-
nicznej (KOT) lub Europejskiej Oceny Technicznej (ETA).

Fot. 2. Zastosowanie aluminiowych profili okapowych na tarasie
|

Zobowigzuje to producentéw do zapewnienia odpowiednie]
jakosci profili, ze szczegdlnym uwzglednieniem skuteczne:
go zabezpieczenia antykorozyjnego. Jak pokazuje praktyka,
zwykle destrukcja tarasow i balkonéw rozpoczyna sig
od strefy okapowej. Profile okapowe o odpowiedniej budo:
wie, a przede wszystkim odpognosci na korozje $rodowiska,
gwarantuja witasciwe odwodnienie posadzki, szczelnoé4
z izolacjg przeciwwodng oraz estetyczny wyglad e!ewacjj
pod warunkiem, ze odwodnienie bedzie dziatato prawidtowo,
W przeciwnym wypadku moga pojawi¢ sie biate wykwitﬂ
i sople weglanu wapnia. !
Fotografie — archiwum firmy Renoplast Sp. z o.(1'
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