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Profil W35 PLUS z nawinietym kotnierzem EPDM
PROFIL W35 PLUS

KOLNIERZ EPDM



Po zakohczeniu montazu profili okapowych W35 PLUS, kotnierz EPDM nalezy podnie$é i tymczasowo zamocowaé do
listwy czotowej na profilu W35 PLUS Do zamocowania mozna uzyé zaciskéw sprezynowych lub zwyktych klamr do prania.
Powierzchnie profili oraz kotnierz odtusicié, przecierajgc szmatkg nasgczong alkoholem izopropylowym (izopropanol) i odczekaé
do odparowania. Na profil W35 PLUS nanieéé cienkg, réwnomierng warstwe kontaktowego kleju RENOSTICK RS10 za
pomocq watka. Klej nanie$é¢ na szerokoéci 6 cm od miejsca styku kotnierza EPDM z profilem.



W ten sam sposéb klej kontaktowy RENOSTICK RS10 nanieéé na kotnierz EPDM. Po naniesieniu kleju nalezy odczekaé od
5 do 15 minut tak, aby rozpuszczalniki w nim zawarte catkowicie odparowaly. W tym czasie nalezy nie dopusci¢ do
zabrudzenia powierzchni z naniesionym klejem. Przed sklejeniem dokonaé testu lepkosci kleju czystq dtoniq.




Po wykonaniu testu lepkosci kleju i jego pozytywnym rezultacie usuwamy klamry mocujgce i odwijamy kotnierz do podtoza. Catq
powierzchnie nalezy réwnomiernie i starannie docisngé silikonowq rolkg dociskowq.



SaeH

Membrane EPDM Renoplast docinamy w taki sposéb, aby tworzyla zaktadke na kotnierz, a jej krawedz znajdowata sie
1 cm od krawedzi zewnetrznej kotnierza EPDM. Po docigciv odwijamy wzdtuznie membrane EPDM Renoplast na

szeroko$ci 20 cm. Powierzchnie odwinietej membrany oraz kotnierza przecieramy szmatkg nasqczonq alkoholem izopropylowym
(izopropanol) i odczekujemy do odparowania.




Na powierzchni¢ odwinigtej membrany EPDM Renoplast oraz na podtoze nanosimy za pomocq watka réwnomierng cienkg
warstwg kleju RENOSTICK RS 10. Na membranie EPDM Renoplast oraz na kotnierzu na zewnetrznych krawedziach
pozostawiamy czyste, niepokryte klejem pasmo o szerokoéci 2 cm. Po naniesieniu kleju nalezy odczekaé od 5 do 15 minut tak,
aby rozpuszczalniki w nim zawarte catkowicie odparowaty. W tym czasie nalezy nie dopuscié do zabrudzenia powierzchni
z naniesionym klejem. Przed sklejeniem dokonaé testu lepkosci kleju czystq dtoniq.




Po wykonaniu testu lepkosci kleju i jego pozytywnym rezultacie odwijamy membrane EPDM Renoplast do podtoza. Catqg
powierzchnie nalezy réwnomiernie i starannie docisngé silikonowq rolkg dociskowaq.
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Podwijamy krawedZz membrany EPDM Renoplast, po czym nanosimy uszczelniacz RENOSEALANT RS 09 pojedynczym,
ciggtym, réwnym pasmem.




Bezposrednio po naniesieniuv uszczelniacza RENOSEALANT RS 09, za pomocqg silikonowej rolki dociskowej, dociskamy
membrane do podtoza tak, aby pojawita sie ciggta tzw. ,wyptywka”. Nadmiar uszczelniacza nalezy zebraé tworzywowq
szpatutkg lub innym narzedziem bez ostrych krawedzi. Pozostawié do wyschnigcia na min. 24h (w optymalnych warunkach

+20°C, RH 50%, niska temperatura moze powodowaé wydtuzenie tego okresu).




Podziel sie z nami swoja opinia:
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