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Montaz Membrany EPDM do
profili RENOPLAST W35+ PRO
z kotnierzem EPDM
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Profil W35+ z nawinietym kotnierzem EPDM
PROFIL W35+

KOtNIERZ EPDM



Po zakonczeniu montazu profili W35+, kotnierz EPDM nalezy podniesc i tymczasowo zamocowac do listwy czotowej na
profilu W35+. Do zamocowania mozna uzy¢ zaciskdw sprezynowych lub zwyktych klamr do prania. Powierzchnie profili oraz
kotnierz odttuscié, przecierajgc szmatkg nasgczong alkoholem izopropylowym (izopropanol) i odczeka¢ do odparowania. Na
profil W35+ nanies¢ cienkg, rwnomierng warstwe dwustronny, kontaktowy klej KS137 za pomocg watka. Klej nanie$¢ na
szerokosci 6 cm od miejsca styku kotnierza EPDM z profilem.



Na kotnierz EPDM réwniez nalezy nanies¢ cienkg, rownomierng warstwe kleju dwustronnego, kontaktowego KS137 za
pomocg watka. Po naniesieniu kleju nalezy odczekac od 5 do 15 minut tak, aby rozpuszczalniki w nim zawarte catkowicie
odparowaty. W tym czasie nalezy nie dopusci¢ do zabrudzenia powierzchni z naniesionym klejem. Przed sklejeniem

dokonac testu lepkosci kleju czystg dtonia.




Po wykonaniu testu lepkosci kleju i jego pozytywnym rezultacie usuwamy klamry mocujgce i odwijamy kotnierz do podtoza.
Catg powierzchnie nalezy rwnomiernie i starannie docisngc silikonowg rolkg dociskowa.
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Membrane EPDM docinamy w taki sposdb aby tworzyta zaktadke na kotnierz, a jej krawedZ znajdowata sie 1 ¢m od
krawedzi zewnetrznej koinierza EPDM. Po docieciu odwijamy wzdtuznie membrane EPDM na szerokosci 20 cm.
Powierzchnie odwinietej membrany oraz kotnierza przecieramy szmatkg nasgczong alkoholem izopropylowym
(izopropanol) i odczekujemy do odparowania.




Na powierzchnie odwinietej membrany EPDM oraz na podtoze nanosimy za pomocg watka rownomierng cienkg warstwg
klej KS137. Na membranie EPDM oraz na kotnierzu na zewnetrznych krawedziach pozostawiamy czyste, niepokryte klejem
pasmo o szerokosci 2 cm. Po naniesieniu kleju nalezy odczekad od 5 do 15 minut tak, aby rozpuszczalniki w nim zawarte
catkowicie odparowaty. W tym czasie nalezy nie dopusci¢ do zabrudzenia powierzchni z naniesionym klejem. Przed
sklejeniem dokonac testu lepkosci kleju czystg dtonia.




Po wykonaniu testu lepkosci kleju i jego pozytywnym rezultacie odwijamy membrane EPDM do podtoza. Catg powierzchnie
nalezy rwnomiernie i starannie docisngc silikonowg rolkg dociskowa.




Podwijamy krawedZ membrany EPDM, po czym nanosimy uszczelniacz KS96 pojedynczym, ciggtym, rdwnym pasmem.




Bezposrednio po naniesieniu uszczelniacza KS96 za pomocg silikonowej rolki dociskowej, dociskamy membrane do
podtoza tak, aby pojawita sie ciggta tzw. ,wyptywka”. Nadmiar uszczelniacza nalezy zebrac tworzywowg szpatutkg lub innym
narzedziem bez ostrych krawedzi. Pozostawi¢ do wyschniecia na min. 24h (w optymalnych warunkach +20°C, RH 50%, niska
temperatura moze powodowac wydtuzenie tego okresu).
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