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Montaz Membrany EPDM do
profili RENOPLAST W35+ PRO

wersja 09.2024






Po zakonczeniu montazu profili W35+, uktadamy, mierzymy i przycinamy membrane EPDM tak, aby krawedz membrany
znajdowata sie okoto 1 cm przed krawedzig profila W35+, nie przykrywajgc go. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
droznos¢ otwordw odwadniajgcych. Po docieciu odwijamy wzdtuznie membrane EPDM na szerokosci 20 cm. Powierzchnie
odwinietej membrany oraz profili W35+ odttuszczamy w tym celu, przecieramy szmatkg nasgczong alkoholem

izopropylowym (izopropanol) i odczekujemy do odparowania.




Na powierzchnie odwinietej membrany EPDM oraz na podtoze nanosimy za pomocg watka rownomierng cienkg warstwg
klej KS137. Na membranie EPDM oraz na kotnierzu przy zewnetrznych krawedziach pozostawiamy czyste niepokryte
klejem pasmo o szerokosci 2 cm. Po naniesieniu kleju nalezy odczeka¢ od 5 do 15 minut tak, aby rozpuszczalniki w nim
zawarte catkowicie odparowaty. W tym czasie nalezy nie dopusci¢ do zabrudzenia powierzchni z naniesionym klejem. Przed
sklejeniem dokonac testu lepkosci kleju czystg dtonia.




Po wykonaniu testu lepkosci kleju i jego pozytywnym rezultacie odwijamy membrane EPDM do podtoza. Catg sklejang
powierzchnie nalezy rwnomiernie i starannie docisngc silikonowg rolkg dociskowa.




Podwijamy krawedZ membrany EPDM po czym nanosimy uszczelniacz KS96 pojedynczym ciggtym rownym pasmem.




Bezposrednio po naniesieniu uszczelniacza KS96 za pomocg silikonowej rolki dociskowej dociskamy membrane do podtoza
tak, aby pojawita sie ciggta tzw. ,wyptywka”. Nadmiar uszczelniacza nalezy zebral tworzywowg szpatutkg lub innym

narzedziem bez ostrych krawedzi. Pozostawi¢ do wyschniecia na min. 24h (w optymalnych warunkach +20°C, RH 50%, niska

temperatura moze powodowac wydtuzenie tego okresu).
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