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MULTIBOND ultra MS

masa klejaco-uszczelniajaca

(dopuszczenie PZH do kontaktu z wodga pitng nr HK/W/1061/04/2015

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND ultra MS - to jednosktadnikowa masa klejg-
co-uszczelniajgca na bazie polimeru modyfikowanego si-
lanem (MS-Polimeru). Utwardzanie masy do postaci gu-
mopodobnego, wysokowartosciowego elastomeru odby-
wa sie dzieki reakcji czynnych grup silanowych z woda
zawartg w powietrzu (wilgocia).

MULTIBOND ultra MS posiada “wbudowany” srodek grun-
tujgcy (primer), co zapewnia mu uniwersalng przyczep-
nos¢ do réznych materiatéw, szczegélnie metali, szkta,
kamienia, ceramiki, gumy i wielu tworzyw sztucznych.
Niepotrzebne staje sie wiec czasochtonne i kosztowne
gruntowanie podtoza, nawet jesli jest to podtoze trudne
do klejenia (aluminium, stale nierdzewne i kwasoodpor-
ne, powtoki galwaniczne cynkowe i chromowe).
MULTIBOND ultra MS po spolimeryzowaniu (utwardzeniu)
tworzy strukture o réznym stopniu twardosci, okreslonym
w skali dla gum w przedziale 35-60 ShA - w zaleznosci od
odmiany produktu.

ZALETY:

Dzieki swojej nowoczesnej strukturze chemicznej MULTI-

BOND ultra MS tgczy w sobie zalety innych klejéow elas-

tycznych (np. silikony, poliuretany) - nie posiadajgc jed-

nak ich wad:

« nie zawiera izocjaniandéw i nie wymaga tym samym
specjalnego oznakowania;

+ nie zawiera rozpuszczalnikéw i jest wlasciwie bezza-
pachowy;

- nie wchodzi w reakcje z wrazliwymi podtozami: lakie-
rami i tworzywami sztucznymi np. styropianem;

« jest podatny na pokrywanie jedno i dwusktadnikowymi
farbami rozpuszczalnikowymi, wodnymi oraz lakierami

« nie zawiera zwigzkéw aromatycznych - dzieki temu
wykazuje doskonata odporno$¢ na zmienne warunki
atmosferyczne oraz procesy starzenia;

« wykazuje wysoka odpornos¢ na UV, kontakt z zimng i
gorgcg wodg, wodg mydlang, detergentami, solanka
oraz stabymi roztworami kwaséw i zasad;

« odpornos¢ na plesn, mozliwos¢ statego kontaktu z wo-

da pitna;
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- brak korozji kontaktowej w ztaczu klejonym;

« tatwo$¢ w nanoszeniu i wygtadzaniu oraz odpornos¢
na osiadanie (zawiera 100% ciat statych);

+ uproszczenie konstrukcji i wyeliminowanie potgczen
mechanicznych;

« réwnomierne roztozenie naprezen w ztaczu, ttumienie
drgan, unikniecie zmeczenia materiatu - zapobiegnie-
cie peknieciom, ztamaniom itp.;

+ podniesienie standardu warunkéw produkcji i obnize-
nie przy tym catkowitych kosztéw montazowych.

FUNKCJE:

MULTIBOND ultra MS znajduje wiele zastosowah w réz-

nych gateziach przemystu oraz pracach warsztatowych.

Sa to miedzy innymi:

» elastyczne, trwate klejenie i uszczelnianie elementéw
konstrukcyjnych, stosowane w celu absporpcji drgan,
naprezen, wibracji i uderzen;

» zniwelowanie naprezen wynikajgcych z réznej rozsze-
rzalnosci termicznej klejonych materiatéw oraz zwiek-
szenie sztywnosci dynamicznej ztacza;

« elastyczne, stabilne i samoniwelujgce uszczelnianie
szwéw, stykdéw oraz wewnetrznych i zewnetrznych
zlaczy, ktére moga by¢ nastepnie malowane;

» elastyczne, wysokojakosciowe powlekanie stosowane
w celu ochrony powierzchni.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

» klejenie ztgcz zaktadkowych, ptyt blaszanych oraz
blach walcowanych, gdzie zadaniem jest przetozenie
obcigzen konstrukgji;

» klejenie tasm, arkuszy, ptyt metalowych i plastiko-
wych elementéw konstrukcyjnych do obudéw

» klejenie ptyt warstwowych i izolacyjnych;

» wklejanie szyb ze szkta i tworzyw w ramy metalowe,
drewniane lub inne;

* mocowanie elementéw karoseryjnych na powierzch-
niach lakierowanych (owiewki, listwy, ozdoby);

» uszczelnianie szwéw, metalowych potaczen na zaktad-
ke i krawedzi ztaczy montazowych w konstrukcjach
metalowych, silosach i kontenerach, zabudowach
samochoddw, statkach i todziach;

» uszczelnianie przepustéw kabli i
rur oraz ztaczy kotnierzowych
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« powlekanie powtoka ochronng powierzchni aluminio-
wych, stalowych i z tworzyw sztucznych w montazo-
wych elementach konstrukcyjnych, konstrukcjach kon-
teneréw i ich naprawach;

« ochrona antykorozyjna nitéw, srub, szwéw spawalni-
czych, podwozi pojazdéw i todzi.

UZYTKOWNICY:

* przemyst stoczniowy i jachtowy;

» producenci konteneréw, budynkéw przenosnych, obie-ktédw
przemystowych, sportowych i handlowych;

« producenci zabuddéw specjalnych na pojazdach: chtod-ni,
izoterm, bankowozdéw, karetek sanitarnych, samo-chodéw
policyjnych i wojskowych i innych przeznaczo-nych do
eksploatacji w warunkach atmosferycznych umiarkowanych
i w tropiku;

« producenci przyczep samochodowych;

« producenci wagonéw i innych pojazdéw szynowych;

* przemyst lotniczy;

« producenci maszyn i obrabiarek;

» producenci urzadzen wentylacyjnych i klimatyzacyj-nych;

« producenci urzagdzen gastronomicznych;

» wykonawcy konstrukcji reklamowych i urzadzeh wizu-
alnych;

» przemyst motoryzacyjny i wykonawcy tuningu pojaz-déw.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Tworzenie naskdrka, jak réwniez twardnienie do stanu elastycz-
nego jest silnie uzaleznione od temperatury otoczenia i wilgot-
nosci powietrza - im temperatura i wilgotnos¢ wyzsza tym pro-
ces polimeryzacji przebiega szybciej. Dodatkowo czas utwar-
dzania zalezy od grubosci ztacza i wielkosci jego powierzchni.
Nalezy pamieta¢, aby max. grubo$¢ spoiny nie przekraczata
6mm, a w procesie klejenia wiekszych powierzchni nalezy
nakfada¢ klej pasmami tak, aby miedzy pasmami kleju byt
dostep powietrza (wilgoci). W przeciwnym razie klej spolime-
ryzuje tylko na obrzezach spoiny, a jej wnetrze bedzie
nieutwardzone przez bardzo dtugi okres.

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: MS Polimer o polimeryzacji obojetnej

Kolor: bezbarwny, biaty, szary, czarny

Lepkos¢: pasta

Ciezar whasciwy: 1,4 -1,6 g/cm3
Zawartos¢ rozpuszczalnikow: brak

Trwatos¢ w orygin.opakowaniu: 12 m-cy

Czas manipulacji 10-15 min
Czas tworzenia naskdrka: 25-50 min
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Czas twardnienia petnego: 2-3mm/24h
(czasy przy wilgotnosci wzgl. >50% i temp. ok. 23°C)
Zmiana objetosci: ponizej 1%

Punkt zaptonu: 430°C
Temperatura aplikacji: +5 do +50°C
Max. Szczelina wypetnienia 6mm
TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU UTWARDZ. >28dni
Twardos¢: 35-60 ShA
Naprezenie przy 100% wydtuzeniu: 1,8-2,1Mpa
Wytrzym. na rozcigganie: 2,5-3,8Mpa
Wydtuzenie do zerwania: 300-350%
Zakres temperatur pracy: -40 +90°C

Odpornos¢ na UV: bardzo dobra

Odpornosc¢ chemiczna:
Woda, woda mydlana, zalewa solna, stabe kwasy i zasady:
bardzo dobra

Przyczepnosc¢:

szkto, ceramika, kamien, stal, aluminium, miedz, mosigdz, braz,
stal nierdzewna i kwasoodporna, ocynk - b.dobra; powtoki la-
kiernicze, tworzywa sztuczne (oprdécz poliolefin) - dobra.
Uwaga: przy stosowaniu MS-Polimeréw na tworzywach ,napre-
zonych” (PMMA, PC) istnieje ryzyko powstawania pekniec.

OPAKOWANIA:
kartusza 300ml, na zamowienie folia 600ml

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Klej nalezy nanosi¢ na suche i czyste podtoza. Elementy taczo-
ne nalezy doktadnie oczysci¢ z resztek starego szczeliwa i
dobrze odttusci¢, najlepiej zmywaczem MULTIBOND-61, -63. Po-
wierzchnie porowate pozostawi¢ do wyschniecia ok. 10min. Klej
nanosi¢ nalezy na jedng strone ztgcza kotnierzowego w postaci
nieprzerwanej wstegi z aplikatora, w razie potrzeby wyréwnac
szpachelka. Twardniejgcy klej mozna wyréwnac dtonig zwilzong
wodg mydlang albo poprzez folie z PE lub PP. Zaleca sie, szcze-
gélnie przy grubszych spoinach, utwardzanie kleju w tempera-
turze pokojowej (ok. 23°C). W nizszych temperaturach klej
wigze powoli w wyzszych polimeryzacja jest szybsza.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:
Produkt nie jest sklasyfikowany jako niebezpieczny. Przed
uzyciem produktu nalezy zapozna¢ sie z informacjami
zawartymi w karcie bezpieczenstwa i bezwzglednie ich
przestrzegad. Produkt do zastosowan
profesjonalnych - chroni¢ przed
dzie¢mi.
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